Kettenenden fiir Becherwerke

in allen Werkstoffqualitaten

A |ehrenhaltig, fir Kettenrader
2 nicht lehrenhaltig, fiir Kettenrollen

Kettenenden DIN 764
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Bestellbeispiel: Kettenende A 18 x 11 DIN 764

: Zuléssige AuBen- Anzahl der - ; 3 : Zugehdriger Kettenbligel
Nenn- | Teilung | abweichung | breite | Gliederje Fan o eugutl Mecsat ||| Tceaiioht DIN 745 / DIN 5699
bei Aus- b Kettenenden Kett eErl1 GhAdan GKé i fur Kettenrader
d t fahrung A = n L KN KN k&l verzahnt  unverzahnt
fir MaB | max. * nach DIN g Teilung
10 35 +1,7-09 36 11 385 10 40 2,0 35
13 45 +22-11 47 11 495 16 63 3,5 45 56
16 56 +28-14 58 1 616 25 100 52 56 63
18 63 +31-16 65 11 693 32 125 6,5 63 70
20 70 +35-1,8 72 11 770 40 160 8,2 70 80
23 80 +4,0-2,0 83 11 880 50 200 11,0 80 91
26 91 +45-23 94 11 1001 63 252 14,0 91 105
30 105 +52-27 108 11 1155 85 340 19,0 105 126
36 126 +6,3-3,2 130 11 1386 125 500 26,5 126 147
42 147 +7,3-3,7 142 11 1617 170 680 36,0 147

* Die Anzahl der Glieder muB auch bei ldngeren oder kiirzeren Kettenenden stets ungerade sein. Kettenenden sind auch nach DIN 766 lieferbar.

Kettenenden und Kettenbiigel

Diese Teile dienen zum horizontalen und vertikalen Transport
von diversen Massenschuttgiitern in vielen Industriebereichen,
so z. B. in der Zementindustrie, in Kalk- und Kieswerken usw.
Kettenenden und Kettenbiigel unterliegen auf Grund von Dau-
erbetrieb und abrasiven Fordergltern einer sténdigen Bean-
spruchung. Deshalb stellen unsere Kunden an die Verschlei-
festigkeit hohe Anspriiche. Wir empfehlen daher die Verwen-
dung dieser Transportmittel in einer oberflachengeharteten
Ausflihrung, die wir Ihnen mit Hartetiefen von 0,5-4,2 mm
anbieten kénnen.

Technologische Werte von Kettenenden aus 21 Mn 4 mit
Einsatztiefen-Doppelhartung:
Oberflachenharte im Gelenk: mind. 700 HV 30, gemessen
0,25 mm unter der Oberflache, Einhartetiefe im Gelenk nach
DIN 50190, Teil 1: Eht 550 HV 5
bis einschlieBlich 26 mm Nenndicke: 0,1 d +/- 0,01 d

iiber 26 mm Nenndicke: 0,1 d +/- 0,02 d

(gemessen in der inneren Rundung)

Priifspannung: 125 N/mm?
Bruchspannung: 250 N/mm?

Kettenenden

Wir fertigen diese Teile entsprechend DIN 764 und DIN 766,
aber auch nach anderen deutschen oder ausléndischen Nor-
men, sowie nach Kundenzeichnungen, aus Normalstahl St.
37.2 oder anderen Werkstoffen. Wir empfehlen jedoch den
Manganstahl 21 Mn 4 mit einer Spezial-Einsatztiefen-Doppel-

hartung. Dadurch erzielen wir sogar noch in der gehérteten
Ausfiihrung die Mindestbruchfestigkeiten von ungeharteten
Ketten aus Normalstahl. Fir héchste VerschleiBfestigkeit ist
der Werkstoff 15 Cr Ni 6 bestens geeignet, dessen Werte noch
Uber denen von 21 Mn 4 liegen. Unsere Ketten werden in sich
langsam drehenden Trommeln gehértet, was eine einheitliche
Hartung auch in den Gelenken bewirkt. Auf Wunsch produzie-
ren wir diese Teile auch aus diversen rost-, sdure- und hitze-
bestandigen Edelstahlen.

Kettenbiigel

Dieses Zubehor wird entsprechend DIN 745 und DIN 5699 im
Gesenk geschmiedet; auBerdem nach auslandischen Normen
oder nach Kundenzeichnungen. Bundflachen und innere Run-
dungen sind gefrast, was zusammen mit der zusatzlichen
Montage von Distanzlaschen Bligelbriiche verhindert, auch
wenn die Lécher in den Bechern zu weit sein sollten. Als nor-
malen Werkstoff verarbeiten wir hierbei C 45, weiterhin den
hochfesten Edelbaustahl 15 Cr Ni 6 und diverse rost-, saure-
und hitzebestindige Stahle. Die Blgel werden vergitet und
danach in den Anlagestellen (innere Rundungen) zusétzlich
gehartet. Dadurch sind sie nicht nur hochverschleiBfest, son-
dern auch biegungsunempfindlich.

Technologische Werte von Kettenbiigeln aus C 45:
Zugfestigkeit: 800-1.200 N/mm?

Oberflachenharte: mind. 600 HV

Einhartetiefe: 0,1 d (+ 0,03 d/-0), bezogen auf das MaB d1
Grenzharte: 550 HV
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